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100 CAU DONG PIEN XOAY CHIEU HAY KHO

Cau 1: :Dit dién ap xoay chiéu co gii tri hiéu dung U vao hai dau doan mach RLC méc ndi tiép (L 1a cudn cam thuan ).thay doi
dién dung C cua tu dién dén gidi tri Co thi dién ap hiéu dung gitra hai ban tu dién dat gid tri cuc dai va U¢= 2U .Khi C = Cy, cam
khang cuon cam la:

3 2R
A.ZL:ZCO B.ZL:R C. Z|_ = Z Z D. ZL: b

3
Cau 2 : Mach R, L, C ndi tiép. Dt vao 2 dau mach dién ap xoay chiéu u = Ugcosat (V), V6i e thay doi duge. Thay doi @ dé Lemax. Gid
tri ULmax la biéu thuc nao sau day:

co

A. UpLmax = Lz B. ULmax = LZZ C. Uimax = Lz D. ULmax = 2V >
Z JaLc-RrC 2 RVALC-R’C
z? Z;

Céau 3: Mach dao dong dién tir gdm cudn day thuan cam va mot bo tu dién c6 dién dung Co khong ddi mic song song Véi tu xoay
Cx. Tu Cx c6 dién dung bién thién tir 10 pF dén 250 pF khi g6c xoay bién thién tir 0° dén 120°; cho biét dién dung cua tu Cx ti 18
Véi goc xoay theo ham bac nhat. Mach dao dong nay c6 tan sb bién thién tir 10MHz dén 30MHz. Khi mach dang c6 tan sb la 10
MHz, dé tin sb sau d6 1a 15MHz thi cin xoay tu mot goc nho nhit la

A. 75°. B. 30°. C. 10°. D. 45°

Cau 4: Mot mach dién xoay chidu AB gdbm mot dién tré thudn R, mot cuon cam thudn cé do tw cam L, mét tu dién c6 dién dung C
thay d6i dugc mic ndi tiép theo dung thir ty.Diém M nam gitra cudn cam va tu dién. Dt vao hai ddu mach dién mot dién &p xoay

chidu u=Y V2 cos(?t) V, R,LU, @ ¢ gia ti khong doi.Diéu chinh dién dung ciia tu dién sao cho dién p giira hai diu doan
mach MB dat gid tri cuc dai, khi d6 dién ap hiéu dung gitra hai dau dién tré R 1a 150V, trong diéu kién nay, khi dién ap tac thoi

gita hai diu doan mach AB Ia 150V6 b disn 4p tic thoi gitia hai diu doan mach AM 12 50V6 _Bian ap hisu dung gita hai diu
doan mach AB la:

A.lOO\/§V B.150\/EV C.150v D.300V

Cau 5: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 roto 1a mot nam cham dién ¢6 mot cap cuc quay déu véi tée do n (bo qua dién
trg thuan o cac cudn day phan ang). Mot doan mach RLC dwoc mac vao hai cyc cua may. Khi roto quay véi toc do ny=30vong/s
thi dung khang tu dién bang R; con khi roto quay vai te do n,=40vong/s thi dién ap hiéu dung trén tu dién dat gia tri cuc dai. Dé
cuong do hiéu dung qua mach dat gia tri cuc dai thi roto phai quay vai toc do:

A.120vong/s B.50vong/s C.34,6vong/s D. 24vong/s

Cau 6: Mach dién xoay chiéu RLC ghép ndi tiép, dat vao hai dau mach mot dién ap u = Ugcoswt (V). Diéu chinh C = C; thi cong

suat cua mach dat gia tri cuc dai Pmax = 400W. Biéu chinh C = C; thi hé s6 cong suat cia mach la 7 . Cbng suat caa mach khi

6 1a
A. 200W B.200/3 W C. 300W D. 150~/3 W

Cau 7: bit dién &p xoay chiéu u=120 V2 cos(100xt + 7/3) vao hai dau doan mach gom mot cudn day thuan cam L, mot dién tré R va
-4
méc ndi tiép. Biét dién &p hiéu dung trén cuon day L va trén tu dién C bang nhau va bang mot nira trén dién tro R.

mot tu dién C=
V4

Cong suit tiéu thu trén doan mach d6 bang:

A. 144W B.72 C.240 D. 100

Céau 8: Cho mach dién xoay chiéu AB gém R,L,C mic ndi tiép. Cudn cam thuan cé do tu cam thay ddi duoc. Dt vao hai dau
doan AB mot dién ap xoay chiéu én dinh u=100~/6 cos(100xt) (V) Diéu chinh do tw cam dé dién &p hiéu dung hai diu cuén cam
dat gié tri cuc dai 13 U Lmax thi dién &p hiéu dung hai dau ty dién 12 200V. Gia tri ctia U Lmax:

A 100V B 150V C 300V D 250V

Cau 9: bat dién ap xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung 60V vao doan mach ndi tiép gébm cudn day co r=20Q ; Z. = 50Q, tu dién Z ¢
= 65Q va bién tré' R. Diéu chinh R thay ddi tir 0 dén oo thi thdy cong suat toan mach dat cuc dai la:

A 120W B 115,2W C 40W D 105,7W

Cau 10: Mot doan mach xoay chiéu mic ndi tiép gom dién tré thuan R, tu dién C va cuén day thuan cam cé do ty cam L thay doi
duogc. Dit vao hai diu doan mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh , khi diéu chinh d6 tw cam cua cudn cam dén gia tri Lo thi dién
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ap hiéu dyung hai dau cajc phan tir R, L, C c06 gia tri lan Iuot 1a 30 V, 20 V va 60 V. Khi diéu chinh do tw cam dén gia tri 2L thi
dién ap hiéu dung hai dau dién tré bang bao nhiéu?

A 50V Ry c Xy p. 22V

3 13 V1L
Cau 11: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nébi tiép, cuon day thuan cam (2L > CR?). Dit vao hai dau doan mach dién &p xoay
chiéu én dinh u = U/2cos2nft (V). Khi tn sé cua dong dién xoay chidu trong mach c6 gia tri f, =30+/2 Hz hoac f, = 40/2 Hz
thi dién &p hiéu dung giira hai dau tu dién c6 gia tri khong doi. D¢ dién ap hiéu dung giira hai dau tu dién dat gia tri cuc dai thi tan
so dong dién bang
A. 20/6 Hz. B. 50 Hz. C. 504/2 Hz. D. 48 Hz.
Cau 12: Cho mach dién xoay chiéu gém cé4c phan tir R, L, C méc ndi tiép, cudn day thuin cam, véi tin sb cua dong dién thay doi.
Khi tan s6 caa dong dién la f = f, =66Hz hoic f = f, =88Hz thdy rang hi¢u dién thé hiéu dung hai dau cudn cam khong thay
d6i. Khitan s bang f = f,thi U =U_ . . Giatricia f,la
A: 45,2 Hz. B: ?3,1 Hz.‘ . C: 74,7 Hz. . D: 65,7 Hz. o
Cau 13 : M6t mach dién xoay chiéu AB gom dién tré thuan R, cudn day thuan cam L, tu dién C theo tha tu mac néi tiep , véi 2L
> CR2 Goi M 1a diém néi gitra cuon day L va tu dién C .Dit vao 2 dau doan mach 1 dién &p xoay chiéu c6 biéu thirc u = Ucosot
voi o thay d6i duoc .Thay doi w dé dién ap hieu dung giira hai ban tu dat gia tri cuc dai khi d6 (Uc) max = n U. Hé s6 cong suat
cua doan mach AM la :
1 2 1 2
A — B. — C. — D

NE V5 J7 7

S . 0,4 TR o o
Cau 14: Mach dién xoay chiéu gom cudn day cé L = — (H) mac noi tiép vai tu dién C. Pit vao hai dau doan mach dién ap u =
V4

. 2107 . N
U~/2 coswt(V). Khi C = Cy = F thi Ucmax = 1004/5 (V).Khi C = 2,5 C; thi cuong do dong dién trd pha % 50 v6i dién
T
ap hai dau doan mach. Gia tri cua U la
A. 50V B.100V C. 100v/2V  D.504/5V

Cau_15: Mach dién RCL ndi tiép c6 C thay dbi duoc. Pién 4p hai ddu doan mach u=15042c0s1007t(V). Khi
C =C, =62,5/z(uF) thi mach tiéu thy cong suat cuc dai Pmax = 93,75 W. Khi C=C, =1/(9z) (mF) thi dién ap hai dau doan
mach RC va cudn day vudng pha voi nhau, dién &p hiéu dung hai dau cudn day khi do la:

A: 0V B: 120 V. C:75V D: 7542 V

Céu 16: Cho mach di¢n xoay chiéu gom ba doan méc noi tiép. Poan AM gom dién tré thuan R, doan MN gom cuon day thuan
cam, doan NB gdm tu xoay ¢6 the thay ddi dién dung. Mac von ké thi nhat vao AM, von ké thu hai vao NB. Diéu chinh gia trj
cua C thi thay & cling thoi diém s, chi cua V1 cuc dai thi sé chi cua V1 gap doi s6 ch1 ctia V2. Hoi khi sb chi cua V2 cuc dai va co

gia tri Vamax = 200V thi sb chi caa von ké thi nhat 1a
A. 100V. B. 120V. C.50V. D.80 V.

Cau 17: Dt dién 4p u=100cos(1007t )V vao 2 dau doan mach gdm dién tro va ty dién mac néi tiép. Cho R thay doi thi thay
cdng suét ciia mach dat cuc dai bang 100W. Bién dung C bang:

A 104 F B.10%2 7 F C.1/57 mF D. 157 uF

Cau 18: Mot doan mach ndi tiép gdm cun ddy c6 dién tré thuan r = 100+/2 Q va do tw cam L = 0,191 H, tu dién c6 dién dung C =

1/4n(mF) dién tré' R ¢6 gié tri thay doi dugc. Dién 4p dat vao hai dau doan mach u = 200 \/5 cos(100mt) V. Thay ddi gia tri ciia R dé
cOng suét tidu thu trong mach dat cuc dai. Xac dinh gié tri cyc dai ciia cong suat trong mach.
A.200W B. 228W C. 100w D. 50W

Cau 19: Pit dién ap u=U /2 cos 27 ft vao 2 diu mach dién gdm cuon day c6 dién tro thudn 100Q d6 tw cam (1/ 77 )H méc néi
tiép tu dién c6 dién dung (10%/2 77 )F. Thay dbi tan sé f, khi dién ap hiéu dung giira 2 bang tu dat gia tri cuc dai thi f bang:

A. 25 Hz B. 252 Hz C. 50 Hz D. 25+/6 Hz
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Cau 20: bat dién ap xoay chiéu 6n dinh vao 2 dau doan mach AB gom cudn day co6 dién tro thuan r va tu dién mac noi tiép, trong
6 2r=~/3 Zc. Chi thay d6i do tw cam L, khi dién ap hiéu dung gitra 2 dau cudn day dat gia tri cuc dai thi cam khang caa cudn day
la:

A.Z =Z¢ B. Z=27¢ C.Z2.=0,5Z¢ D. Z,=1,57¢

Cau 21: Cho mét doan mach gom cuon cam thudn va bién tré mac néi tiép voi dién ap higu dung &2 dau ~ doan mach la U
=24V khong doi. Khi bién tre c6 gia tri R1 =18Q hoac R =128Q2 thi cong suat tiuthu  cua doan mach déu la P. Cam khang
Z, cia cudn day va cong suat cuc dai cua doan mach khi thay doi bién tré tuong tng la:

A. Z,=24Q va Pmax = 12W B. Z=24Q va Pmax = 24W

C. Z = 48Q va Ppay = 6W D. Z = 48Q va Pmax = 12W

Cau 22: Mach dién xoay chiéu gom 3 phan tir R,L,C trong d6 L thuan cam thay doi dugc 6 higu dignhigu ~ dung hai dau

mach khéng do6i. Khi chinh L dén gid tri L = Ly va L = Lo thi mach c6 cung hiéu dién thé hiéu dung hai dau cuén cam nhu

nhau. Vay khi chinh L = L ta dugc mach c6 hiéu dién thé hai dau cuon cam cuc dai. Mdi quan hé giira Ly, Lo, Ls 1a:

ALs =L B ot CEme D. 5=t

Cau 23: bat mot dién ap xoay chiéu u = Uscosot (U khong ddi va o thay dbi) vao hai dau mach gom dién tré thuan R, cudn cam

¢ d6 ty cam L va tu dién c6 dién dung C mac néi tiép, voi CR? < 2L. Khi o thay d6i dén hai gia tri ® = ©1va ® = w; thi dién
ap hiéu dung gitra hai ban tu dién c6 cung mét gia tri. Khi  © = w, thi dién &p hiéu dung gitra hai ban tu dién dat cyc dai. Hé thirc

lién hé gitra o1, ®2 va o la:
A. o = % (01 + @2) B. o =1/ 012 C.o = % (012 + @29) D. ®o® = w1 + w22

Cau 24: Mot mach dién xoay chiéu gdm cudn day khdng thudn cam va hai tu dién c6 dién dung 1an luot 12 C1 va C2. Néu méc C1
song song C2 rdi méc ndi tiép vai cudn day thi tin sé géc cong hudng 13 w; = 487 rad/s. Néu mac C1 ndi tiép C2 rdi méc ndi tiép
va&i cudn day thi tan s6 goc cong huong 1a w2 = 1007 rad/s. Néu chi mac riéng C1 noi tiép vai cudn day thi tan s6 cong huong 14 :
A. 60x rad/s B. 74n rad/s C. 50r rad/s D. 70 rad/s i
Cau 25: Cho mach di¢n xoay chieu gom cac phan tir theo thir ty dién tro thuan, cuon cam thuan c6 do tw cam L va tu dién co di¢n
dung C thay d6i duoc. Lan lugt dat vao hai dau mdi phan tir dién ap tac thoi tiz- e UL, Khi chinh C dén mot gia tri xac dinh
thi ta thiy dién ap cuc dai cua hai dau tu dién bang 3 1an  dién cta hai ddu cuc dai ciia hai dau cuon cam. Vay khi do ti sb chax

Rmax
la:
A. 2 B. 3@ C. ‘hé D. 3

N 3 3 aE

Cau 26:Pit vao hai ddu RLC mac néi tiép, dién &p xoay chiéu c6 U khong doi va f thay d6i duge. Khi chinh tan sé dén gia tri f =

f; va f = f, thi mach tiéu thu cling mot cong suat. Biét rang f; + f,= 125Hz , 6 ty cam L = 1 H va tu dién c6 dién dung C = 10* F.
T T

Gia tri cua f1 va f2 la:
A. 72Hz va 53 Hz B. 25Hz va 100Hz C. 50Hz va 75Hz D. 60Hz va 65 Hz
Cau 27:Cho doan mach khdng phan nhanh gdom cac phan tir dién tre thuan R1, cuon cam c6 do6 ty cam L1 va ty dién c6 dién dung
C1 c6 tan sb dao dong riéng la fo. Mot mach dién khong phan nhanh khac gém céc phan ta dién tro thuan R2, cudn cam do tu cam
L2 va tu dién c6 dién dung C2. cling c6 tan s6 dao dong riéng 1a fo. Néu méc ndi tiép hai doan mach nay lai thi tan s riéng cua
mach lGc nay la:
A. 2f, B. 3f, C.f D. 4f,

Céau 28:Cho doan mach xoay chiéu AB gc‘sm tu dién c6 dién dung C thay d6i dugc, cudn day co dién tré thuan r = 10Q va do tu
cam L, dién tré thuan R = 30Q mic nbi tiép theo dung thu tu trén, réi mic vao dién &p xoay chiéu u = 100\/§sm(2nft)V Nguoi ta
thy rang khi C = Cm thi dién &p hiéu dung giira hai ¢au doan mach chira cudn day va tu dién dat cuc tiéu. Gia tri cuc tiéu do la:
A. 50V B. 25V C.25\2Vv D. 502 V
Cau 29: Poan mach AB gdm hai doan mach AM va MB mac néi tiép. Poan mach AM gom dién trg thuan R1 méc ndi tiép véi
dién dung C, doan mach MB gom dién tré thuan R2 mac ndi tiép voi cuon cam L. Dat dién ap xoay chiéu co tan sb va gia tri dung
khong d6i a0 hai dau doan mach AB.Khi d6 cong suit tiéu thu bang 120W va hé sé cong suat bang 1. Néu ndi tat hai dau ty dién
thi dién ap hiéu dung
Uam = Ums nhung 1éch pha nhau /3. Cong suit tiéu thy trén doan mach AB trong trudng hop trén Ia:
A. 7T5W B. 160W C. 90w D. 180W
Cau 30 :Pit dién 4p u = Ur[2cosot, c6 tan sé goc thay ddi vao hai dau mach AB khong phan nhanh gom dién tro thuin R =
100, cudn cam thuan L, tu dién co6 dién dung C. Goi N 1a diém ndi giira dién tré va cuon cam  thuan. Thay ddi o = oy thi dién
&p 6 hai dau doan mach NB bing 0. Khi ® = w; thi dién &p hiéu dung giita hai dau tu dién dat cuc dai. So sanh w, va g, ta co:
A. o1 = o B. w1 < ® C.or>m D.o = (02\/5
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N e A N , . _4 r 7. e . ’,
Cau 31: Mach dién gom bién tro R, cudn day thuan camcé L = % tu c¢6 dién dung C = %F mac noi tiép vao dién ap

xoay chiéu co f= 50Hz. D& mach c6 cong suat P = % Pmax ( Pmax |2 cOng suat téi da cua mach) thi gia tri R ¢6 thé Ia:

A. 360 hodc 40Q B. 320Q hoac 80Q C. 340 hoic 60Q D. 160Q hodc 240Q
Cau 32: Boan mach kh@ng phan nhén,h tan so g6c o gom mot dién tré thuan R, mot cuon cam thuan co do tu cam L va mot tu
dién c6 dién dung C. Néu tu dién bi noi tat thi cuong do hiéu dung qua mach van khéng doi. Khang dinh nao sau day 1a ding ?

A LCa?=0,5 B.LCw?2=1 C.LCw?=2 D.LCw?=4
Cau 33 :Pit dién 4p u = Ur[2cosot (V) vao hai diu doan mach néi tiép gdm R = 100 Q, tu dién C va cudn cam c6 do
tu cam L thay d6i dwoc. KhiL=L; = % H thi cudng do dong dién qua mach cuc dai. Khi L, = 2L thi dién ap ¢ dau cuon

cam thuan dat cyuc dai. Tan s6 o bang:

A. 2007 rad/s B. 1257 rad/s C. 1007 rad/s D. 1207 rad/s

Cau 34: bt dién &p xoay chiéu u = Un/2coset (U khong ddi, o thay di dugc) vao hai ddu mach cé R, L ,C méc néi tiép. Khi o
= @, thi cam khéng va dung khang cua doan mach lan luot 12 Z11 va Zcs.

Khi o = o, thi trong doan mach xay ra hién tudng cong huong. Hé thic dung la: ( PH A2012)

A.mlzmzwé—i B.mlzmzé—i C.mlzmzf\lg—; D.mlzng—z

Cau 35: Cho mach dién xoay chiéu mac néi tiép gdm cac phan tir dién tro thuan R, cuon day thuan cam co do tu cam Lva tu dién
¢6 dién dung C. Mach chi c6 tan s6 goc thay ddi dugc. Khi = 1 = 100 thi hiéu dién thé hiéu dung hai ddu cudn cam cuc dai.
Khi ® = @2 = 2w; thi hiéu dién thé hai dau ty dién cuc dai. Biét rang khi gia tri @ = 1 thi Z_ + 3Z¢c = 400Q. Gia trj L 1a:

4 3 4 7
A —H B.—~H . —H D.—H
r 4 C 3 47
Cau 36: Mach dién xoay chieu mac noi tiep gom dién tro thuan R, cudn day thuan cam c6 d6 tw cam L va tu dién c6 dién

dung C. Dién &p & hai ddu doan mach 1a u = U\[2coswmt (V). Chi ¢6 tan s6 goc thay ddi duge. Diéu chinh o thdy khi gia tri cua né 1a
o1 hodc w2 (@1 > w2 ) thi cuong do dong dién hiéu diing déu nho hon cuong do dong dién hiéu dung cuc dai n 1an (n > 1). Biéu
thuc tinh gia tri R 1a:
AR-= L(®1 - @) B.R= L02)1.0)2 CR= Loi.m: D.R = L!O)zl - m2)
Vn?-1 n°-1 \n?-1 n?-1

Cau 37: Dt dién &p u = Ug cosot (V) (Uo khong ddi, o thay ddi dugc) vao hai diu doan mach gom dién tré thuan R, cudn cam

thuan c6 do tu cam 5i H va ty dién mac ndi tiép.

P
Khi @=wg thi cudng d6 dong dién hiéu dung qua doan mach dat gid tri cuc dai In.
Khi ® = o1 hodc o = m; thi cudng d6 dong dién cuc dai qua doan mach bang nhau va bang Im. Biét w1 — w2 = 2007 rad/s. Gia tri
cua R bang
A. 150 Q. B. 200 Q. C. 160 Q. D. 50 Q.
Cau 38: Mach dién xoay chiéu gdbm bién tro, cuon day khong thuan cam va tu dién ghép ndi tiép. Pat vao hai dau doan mach dién
ap co biéu thirc lau = U\/Esincot (V). Trong d6 U va omega khong d6i. Khi bién tré R = 75Q thi cong sudt tiéu thu trén bién tre
dat gia tri I6n nhat. Xac dinh dién tro thuan caa cudn day va tong tré cia mach AB. Biét rang chung déu cé gia tri nguyén.

A r=21vaz=120 B.r=15vaZ =100
C.r=12vazZ =157 . . D.r‘:35v322150 .
Cau 39: Cho doan mach AB gom cac phan tir dién tré thuan R, cuén cam thuan c¢6 do tu cam L va tu dién ¢6 dién dung C.

Dit vao AB mot dién ap xoay chiéu u = U, cosot (V) ¢6 tin sb goc o thay dbi duge. Ngudi ta mac mot khoa K co dién tro rat nho
song song Véi hai dau tu dién. Khi o = o1 = 1207 rad/s thi ta ngat khda K va nhan thay dién &p giira hai dau tu dién léch pha n/2
V6i dién ap hai dau doan mach. Bé khi khoa K dong hodc mo  thi cong suat tiéu thu trén mach AB khong doi thi tan s6 goc o phai
cé giatrila:
A. 60m\[2 rad/s B. 240r rad/s C. 120m\/2 rad/s D. 60x rad/s
Cau 40: Mot mach dién xoay chiéu ¢ hiéu dién thé hiéu dung hai ddu mach khong dbi, tan sb goc thay ddi dugc. Mach gém céac
phan tir dién tro thuan R, cuon cam thuan cé do tuy cam L va tu dién c6 dién dung C.Biét rang biéu thirc L = CR2.Chinh o dén gia
tri = 1 va ® = w2 = 901 thi mach ¢d ciing hé s6 ¢ng suat. Gia tri caa hé s cong suat Ia:

2 2 4 3
AT B ot C. N D. 753
CAu 41: Cho mach dién gdm dién tré thuan, cudn day thuan cam va tu dién co6 C thay doi dugc. Piéu chinh dién dung sao cho
dién ap hiéu dung cua ty dat gia tri cuc dai, khi d6 dién &p hiéu dung trén R 1a 75V. Tai thoi diém do, khi dién ap tuc thoi hai dau
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mach 12 75/6 V thi dién &p tirc thoi hai dau dién tro va cudn day 1 25v/6 V. Gia tri hiéu dung cia dién 4p hai dau mach 1a:

A. 75\[6 V B.75\3 C. 150V D. 150:2 V

Cau 42:Cho doan mach AB mac noi tiep theo tha tu dién tro R, tu dién co6 dién dung C, cudn day c¢6 d6 ty cam L va diéntrér. M

1a diém nim giita cuon day va tu dién. Biét L = CR? = Cr2. it vao doan mach dién &p xoay chidu u = Ux/2coset (V) thi Uaw =
\[3Uwms. Hé sb cong suét cia doan mach la:

A. 0,866 B. 0,657 C.0,785 - D.05 ‘

Cau 43: Boan mach AB gom doan AM chua ty dién c6 dién dung C thay d6i dugc va dién tré thuan R, doan MB chira cuon day
khong thuin cam c6 dién tro r. Bat vao mach dién &p u = 1501/2c0s100xt (V). Khi chinh C  dén giatri C = C1 = % (uF) thi mach
tidu thu v6i cong sudt cuc dai 13 93,75 W. Khi C=C, = i (mPF) thi dién 4p hai ddu mach AM va MB vudng pha nhau. Dién &p hiéu

dung hai ddu MB khi d6 la:

A. 120V B.90V C.75V D.75\2V
Cau 44: Trong gio thuc hanh, mét hoc sinh mic doan mach AB gdm dién trg thuan 40 Q, tu dién c6 dién dung C thay déi dugc va
cudn day co do ty cam L ndi tiép nhau theo dung thir ty trén. Goi M 1a diém ndi gitra dién tré thuan va tu dién. Dat vao hai dau
doan mach AB mat dién ap xoay chiéu cd gia tri hiéu dung 200V va tan s 50 Hz. Khi diéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri
Cm thi dién &p hiéu dung giita hai d4u doan mach MB dat gi4 tri cuc tiéu bang 75 V. Dién trg thuan cua cudn day 1a
A. 24 Q. B. 16 Q. C.30Q. D. 40 Q.
Cau 45. Nbi hai cuc cia mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai dau doan mach ngoai RLC ndi tiép. B qua dién tro day
ndi, coi tir théng cuc dai giri qua cac cudn day ciia may phat khong doi. Khi R6to cua méay phét quay véi toc do no (vong/phdt) thi
hé s6 cong suat tiéu thu & mach ngoai dat cuc dai. Khi Roto cia may phat quay vai tée do ny (vong/pht) va nz (vong/phut) thi hé
s6 cong suat tiéu thu & mach ngoai ¢ cuing mot gia tri. Hé thire quan hé gitra no, ny, n2 1a:

2.2 2.2

n,n 2n;n

A.ni=n.n, B n?=—*—2- C.nj=n’+n; D.n?=—">%
n’ +n n’ +n

1 2 1 2

Cau 46. N6i hai cuc clia mot méy phat dién xoay chiéu mot pha vao hai dau doan mach ngoai RLC ndi tiép. Bo qua dién tro day
noi, coi tur thdng cuc dai guri qua cac cudn day cua may phat khong doi. Khi Roto cua may phat quay véi toc do no (vong/phut) thi
hé so cong suat tiéu thu ¢ mach ngoai dat cuc dai. Khi Roto cua may phat quay véi toc do ni (vong/phut) va nz (vong/phut) thi hé
s0 cdng suat tiéu thu & mach ngoai c6 cung mot gia tri. Hé thirc quan hé gitra no, ny, n2 la:

n’n2 2n’n2

A.n>=n.n, B. n?=
0 12 n? +n’ n? +n’

C.nP=n’+n D.n?=
CAu 47: Cudn day co dién tro thuan R ,d6 to cam L méc vao dién ap xoay chiéu u = 250 V2 c0s100(t V

Thi cudng do hiéu dung qua cudn day 1a 5A va | léch pha so véi u 1 goc 60d6 Mac néi tiép cudn day véi doan mach X thi cudng
d6 hiéu dung qua mach 1 4A va dién 4p hai dau hai dau doan mach som pha dien ap hai dau doan mach X mot goc 60d6 Cong
suét tiéu thu caa doan mach X la

A,300 B.220 C.434,4 D.386,7

CAu 48 : Mach dién xoay chiéu méc ndi tiép gom bién tr& R, cudn day thuan cam L va tu dién C. Dit vao hai ddu doan mach dién
&p xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung U = 100V va tan sé f khong doi. Piéu chinh dé R = Ry = 50 thi cong suat tiéu thu cua mach 1a
P1 = 60W va g6c léch pha cua dién 4p va dong dién 1a ¢1. Diéu chinh dé R = R, = 25Q thi c6ng suét tiéu thu ciia mach 1a P2 va géc

. 3 . P
Iéch pha cua dién 4p va dong dién la ¢z Vi cos?g1 + cos%p, = 7 Tisé —Z bing
1
Al B.2 C.3 D.4
Cau 49 : Mach dién AB gdm doan AM va doan MB . Dién 4p & hai diu mach 6n dinh u = 220+/2 cos100xt V. Dign &p & hai diu
doan AM s6ém pha hon cudng d6 dong dién mot géq 30°. Poan MB chi c6 mot tu dién c6 dién dung C thay doi dugc. Chinh C @é
tong dién ap hiéu dung Uam + Ums €0 gia tri I6n nhat. Khi d6 dién ap hiéu dung 6 hai dau tu dién la
A. 440V  B.220+/3 C.220 D.22042 v .

Cau 50 : Boan mach khdng phan nhanh gom dién tro R = 80Q2 ,cudn day co6 dign tré r =20 Q, L = 0,318H va tu dién c6 di¢n dung
C = 16pF. Hiéu dién the xoay chiéu gitra hai dau doan mach cé gid tri hiéu dung U, con tan s6 f thay doi. Hiéu dién thé hiéu dung
gitra hai ban tu dién cé gia tri cuc dai khi tan s6 f c6 gia tri la:

'A.30,5Hz B. 61 Hz C. 90 Hz .~ D.1205Hz 7 o
Cau 51: Mac vao doan mach RLC khéng phan nhanh gom maot nguon dién xoay chiéu co tan so6 thay doi dugc. O tan so
f, = 60Hz , h¢ s6 cong suat dat cuc dai cosp=1. O tan s6 f, =120Hz , h¢ s6 cong suat nhan gia tri cose=0,707 . O tan sd
f, =90Hz, hé s6 cong suat ciia mach bang

A. 0,874 B. 0,486 C. 0,625 D. 0,781
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Cau 52 .Cho mach dién RLC, cudn cam co dién tro thudn r . Dién 4p diit vio hai diu doan mach c6 dang u=125~/2 cos100t, o
thay doi dugc. Poan mach AM gom R va C, doan mach MB chaa cudn day. Biét uam vudng pha vai ume var = R. Véi hai gia tri
cua tan so6 goc la 1= 1007 va w2= 56,25n thi mach c6 cung hé s6 cong suat. Hay xac dinh hé s6 cdng suat cua doan mach.

A.0,96 B. 0,85 C.091 D. 0,82

Cau 53: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, cuon day thuan cam. Biét L = CR2. Bat vao 2 dau doan mach dién &p xoay
chiéu 6n dinh, mach c6 cuing hé s6 cong suat véi hai gid trj caa tan sé @, = 507 rad/s va @, =1007 rad/s. H¢ s6 cong sut 1a

A.i |3.l c.i D. V2/\3

V13 2 J2
Cau 54. Trong mot gid thyc hanh mot hoc sinh mudn mot quat dién loai 180 V - 120W hoat dong binh thuong dudi dién &p xoay
chicu co gia tri hi¢u dung 220 V, nén mac noi tiep voi quat mét bien tro. Ban dau hoc sinh d6 dé bien tré co gia tri 70 Q thi do
thay cuong do dong dién hiéu dung trong mach 12 0,75A va cbng suat cia quat dién dat 92,8%. Mudn quat hoat dong binh thuong
thi phai diéu chinh bién tré nhu thé nao?
A.giamdi20 QQ  B.ting thém 12 Q C.giamdi 12 Q  D. ting thém 20 Q
Cau 55.Poan mach xoay chiéu AB gom dién tro' R ndi tiép cuon day thuan cam c6 L thay doi dugc, dién ap hai dau cuon cam
dugce do bang mot von ké co dién tra rat 1én. Khi L = Ly thi von ké chi V1, d6 léch pha gitra dién 4p hai dau doan mach vai dong
dién la @1, cdng suat cua mach 1a P1. Khi L = L, thi von ké chi V2, d6 léch pha giira dién ap hai dau doan mach va dong dién 1a ¢,
cdng suat cuaa mach la P2. Biét @1 + @2 = /2 va V1 = 2V2. Ti so P1/P; la:
A4 8.6 .. G5 D8 |
Cau 56. Cho doan mach xoay chieu RLC mac noi tiep.Dat vao 2 dau mach 1 dign ap xoay chi€u c6 tan so thay doi dugc.Khi tan
sO cua dién ap 2 dau mach la fo =60Hz thi dién ap hiéu dung 2 dau cudén cam thuan dat cuc dai .Khi tan sb cua dién ap 2 dau mach
1a £ = 50Hz thi dién ap 2 diu cuén cam 12 u =Uy v/2 cos(100nt + @1 ) .Khi £= £ thi dién 4p 2 ddu cuon cam 1a u_ =UoL
cos(wt+ez ) .Biét U.=UoL /~/2 .Gid trj cia o’ bing:

A.160x(rad/s) B.130x(rad/s) C.144n(radls) D.20+/30 n(rad/s)

Cau 57. Mot doan mach AB gdm hai doan mach AM va MB méc ndi tiép. Poan mach AM chi c6 bién tré R, doan mach MB gém
dién tro thuan r mic ndi tiép véi cudn cam thuan co do tu cam L. Dat vao AB mot dién ap xoay chiéu cd gia tri hiéu dung va tan
s6 khong d6i. Piéu chinh R dén gié tri 80 Q thi cng suat tiéu thy trén bién tro dat cuc dai va tdng trg cia doan mach AB chia hét
cho 40. Khi d6 hé sb cdng suat ciia doan mach MB va cta doan mach AB twong tng 1a

A.§vé§. B.ﬁvéﬁ. C.ivéﬁ. D.lvélE
8 8 118 160 17 2 8
Cau 58. Dat mot dién ap xoay chiéu U =U, cosat (V) vao hai dau mach di¢n AB mac néi tiép theo tha tw gom dién trér R, cuon
day khong thuan cam (L, r) va tu dién C v6i R = r . Goi N 1a diém nam giira dién tro R va cudn ddy, M 1a diém nam giira cuon
day va tu dién. Dién ap tirc thdi uam va uns vudng pha véi nhau va cé cung mat gia tri hiéu dung la 30\/§V . Gia tri cuia Up bang:

A. 1202 v. B. 120V. C. 6042 V. D. 60 V.

Cau 59. Cho mot doan mach RLC khong phan nhanh, cudn day thuan cam, do tu cam cia cuon day ¢6 thé thay doi duoc. Khi thay
doi gia tri cua L thi thay ¢ thoi diem di¢n ap hi¢u dung gitra hai dau di¢n tro cuc dai thi dién ap nay gap bon dién ap hiéu dung
gitra hai dau cugn day. Khi dién ap hi¢u dung giira hai dau cuon day cuc dai thi di¢n ap nay so véi di¢n ap hi¢u dung gitra hai dau
dién tro khi do gip:

A. 4,25 IAn. B. 2,5 Iin. C.4 Iin. D.4+/2 1an,

Cau 60 .Cho mot mach dién gém bién tré' R« méc néi tiép véi tu dien c6 C = 63,8,F va mot cudn day co dién tro thuan r =

70Q, do tu cam L =—H . bat vao hai dau mot dién ap U=200V c6 tan so f = 50Hz. Gia tri cua Ry dé cdng suat cia mach cuc
T

dai va gié trj cuc dai do lan luot 1a

A. 0Q2;378,4W B. 20Q2;378,4W C. 10Q2;78,4W D. 30€2;100W

Cau 61: Cho mach dién xoay chiéu AB gom doan mach AM ni tiép véi doan mach MB. Doan mach AM gom dién tré thuan Rs
noi tiép vai cudn thuan cam c6 d6 tu cam L, doan mach MB gom dién tré thuan Rz noi tiep vai tu dién co dién dung C (R1 =Rz =

100 Q). Pit vio hai diu doan mach AB dién &p u = 100+/2 coswt(V). Khi méc ampe ké c6 dién tro khong déng ké vao hai diu
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doan mach MB thi ampe ké chi V212 (A). Khi mic vao hai dau doan mach MB mot von ké dién trd rat I6n thi hé s6 cong suét
cua mach dat gia tri cuc dai. S6 chi cua von ké la

A. 100 V. B5042 V.  C.10042V. D.50V

Cau 62. Pt mot dién p U = U ~/2c0swt (U, © khong déi) vao doan mach AB néi tiép. Gita hai diém AM 1a mét bién tro R,
gitta MN 1a cuon day c6 r va gitra NB 1a ty dién C. Khi R = 75 thi dong thoi ¢6 bién tré R tiéu thy cdng suit cuc dai va thém
bat ky tu dién C’ nao vao doan NB du néi tiép hay song song véi tu dién C van thiy Uns giam. Biét cac gia tri r, Z., Zc, Z (téng
tré) nguyén. Gié tri ctia r va Zc la:

A.21Q;120Q). B.128€2;120Q2. C.128€2;200Q2. D.21€;200Q2.

Cau 63. Dt dién 4p xoay chidu U = U+/2 cos(100rt) V vao doan mach RLC. Biét R =100v/2 Q, ty dién ¢6 dién dung thay déi
. 25 125 . .
dugc. Khi dién dung tu dién lan luot 12 C, = — (uF) va C, = 3— (UF) thi dién ap hiéu dung trén tu c6 cung gia tri. B¢ dién ap hiéu
Vs T

dung trén dién tro R dat cuc dai thi gid tri caa C la:

AC—@(F). B.C=@(HF). CC—Q(HF) D.C =@(F)
T b2

Cau 64: Cho mach dién AB gdm mat dién tré thuan R mic néi tiép vai mot tu dién C va mot cudn day theo dung thir tw. Goi M 1a
diém nbi giira dién tro thuan va tu dién, N diém ndi giita tu dién va cudn day. Dit vao hai dau doan mach dién &p xoay chiéu co
gié tri hiéu dung 120+/3 V khéng ddi, tin sb f = 50Hz thi do duoc dién &p hiéu dung giira hai diém M va B 1a 120V, dién 4p Uan
léch pha m/2 so v&i dién &p U ddng thoi Uag léch pha w/3 so vai Uan. Biét cong suat tiéu thu ciia mach khi d6 1a 360W. Néu nbi
tat hai dau cudn day thi cong suét tiéu thu caa mach 14 ;

A. 810W B. 240W C. 540W D. 180W

Cau 65: Mach dién R;L;1C1 ¢6 tan s6 cong hudng w; va mach RaL2Ca ¢6 tan sé cong huong 2 , biét mi1=w,. Mic néi tiép hai
mach d6 véi nhau thi tan sé cong huong cua mach s& 1a w. o lién hé véi m1va oatheo cong thirc ndo? Chon dép 4n dung:

A. ©=201. B. ©=3w1. C. ®=0. D. © = 1.

Cau 66. Mot doan mach gdm cudn day thuan cam cé hé sb tw cam L, tu dién ¢ dién dung C va mot dién tré thuan R mic ndi tiép.
Hai dau doan mach duoc duy tri bai dién &p u = Ugcos(wmt). Gia st LCw?= 1, luc d6 dién &p & hai dau cudn day (UL) 16n hon U
khi

A. ting L dé din dén U > U B. giam R dé I tang dan ¢én U_> U

,C /L
C.R >, [— D.R< ,[—
L C

Cau 67. Mot doan mach gdm cudn day thuan cam cd hé sb ty cam L = 3/5z (H) mac nbi tiép vai tu dién c6 dién dung C = 10
3/14xn (F). Hai dau duoc duy tri dién &p u = 160cos(100xt) (V). Cong suat caa doan mach 1a 80W. B¢ léch pha cua cuong d6 dong
dién so véi dién ap dat vao hai dau doan mach la

A. — /4. B. w/4. C.n/3. D. n/6

Cau 68: Poan mach R, L(thuan cam) va C ndi tiép duoc dit dudi dién 4p xoay chiéu khong ddi, tan sé thay d6i dugc. Khi didu
s L 3 , . T .7 S .
chinh tan s6 dong dién la f1 va f, thi pha ban dau cta dong dién qua mach la — E va E con cuong d6 dong dién hiéu dung khdng

thay ddi. Hé s6 cong suat caa mach khi tan sé dong dién bang f;1a
A. 0,8642 B. 0,9239. C. 0,9852. D. 0,8513.
Cau 69: Cho mach dién xoay chiéu gom R,L,C mic ndi tiép. Tan s cua hiéu dién thé thay doi dugc. Khi tan sé 1a f; va 4f; cong suét
trong mach nhu nhau va bang 80% cdng suat cuc dai ma mach c6 thé dat dugc. Khi f=3.f; thi hé sb cong suit Ia:

A.08 B. 0,53 C.0,96 D. 0,47
Céu 70: Cho doan mach xoay chiéu AB gom dién tré R va mot cudn day méc noi tiép. Dién ap dat vao hai dau doan mach c6 tan s6 fva cd
giatri hiu dung U khong doi. bién ap hieu dung gitta hai dAu cua R va giita hai dau caa cudn day co cling gia tri va léch pha nhau goc /4. pé
hé sb cong suit bang 1 thi nguoi ta phai mac noi tlep Vi mach mot tu ¢6 dién dung C va khi d6 cong suét tiéu thy trén mach 12 200W. Hoi khi
chua mac thém ty thi cong suét tiéu thu trén mach bang bao nhiéu ?
A: [I60W B. 150W C.75W D. 170,7W.
Cau71: m6t mach dién xoay chiéu gdbm céc linh kién 1y twéng R,L.C mic nbi tlep tan s6 riéng cua mach la o, dign tro co thé thay
d6i.hoi can phai dat mot dién 4p xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung khong d6i,co tan sé g6c o biang bao nhiéu dé dién &p hiéu dung
Urc khong phu thudc vao R?

A:(D=\(/D_—§ B:o=wmo C:(D:coo\ﬁ D:o=2wo
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Cau 72: mach dién gom 3 phér] ti R1.Cyq,L1 €0 tan s6 cong huong la w1 va mach dién gom 3 phan tir R»,Cp, Lo ¢6 tan so cong
huong 1a @2 (014 w2).mac noi tiép hai mach dé véi nhau thi tan s6 cong hudng cua mach sé la:

3 | Lo +Ly0? _ . [ Lior*+Lomp?
A: 0)—2‘\[0)1(02 B: L+ Lo Cr o= mo D: Ci+Cy

-4 -4
Cau 73 : Pat dién ap xoay chiéu vao mach RLC néi tiép ¢ C thay do6i dugc. Khi C= C; = FvaC=Cy= 5 F thi Uc c6
T T
cling gia tri. Bé Uc c6 gié tri cuc dai thi C c6 gia tri:
3.10™ 107 3.10™* 2.10™
A.C= F. B.C= F C.C= F. D.C= F
Az 3 2 3

Cau 74: Mot doan mach AB gom cudn cam thuan d6 tw cam L, dién tro thuan R va tu dién c6 dién dung C thay doi dugc theo thir
tu @6 mac ndi tiep. M va N lan luot la diém ndi gitta L va R; gitra R va C. Dit vao hai dau AB dién &p xoay chiéu cé biéu thirc

U=U+/2c0swt (U va o khong dbi). Dién tré thudn R c6 gid tri bing +/3 1n cam khéng. Didu chinh d& C=C; thi dién 4p tirc
thoi gitta hai diém AN léch pha E S0 V&i dién ap tirc thoi gitra hai diém MB. Khi C=C; thi dién ap hiéu dung giira hai diém AM
dat cuc dai. Hé thac lién hé gitta Cy1 va C: la:

C C
A. C1=3C,. B.C, = TCZ% C.C, = ?2 D. C;1=~/3C,
Cau 75: Cho doan mach RLC néiv tiép cuon day thuan L va co tlhé thay doi dugc, R, C xéc dinh. Mach dién mac vao nguon co
dién ap u = Ugcos( @ t)V khong do6i. Khi thay doi gid tri L thi thay dién ap hiéu dung cuc dai trén R va L chénh Iéch nhau 2 lan.
Higu dién thé cuc dai trén tu C la:

B. U+/3 C. U—f 2

A 2U D. —

J3

Cau 76: Poan mach AB gom doan AM ndi ntieeps v6i MB. Poan AM goomg dién tro R néi tiép vai cuonj day thuan cam co do
tw cam L thay déi duoc. Poan MB chi c6 tu dién C. Dién 4p dit vao hai diu mach uas = 100v/2 cos100xt (V). Bidu chinh L=L1
thi cuong do dong dién qua mach I; = 0,5A, Ums = 100(V), dong dién i tré pha so vdi uag mot goc 60°. Picu chinh L = L, dé dién
ap hiéu dung Uam dat cuc dai. Tinh d6 tuw cam Ly:

1+J_ 1+J— 2+I 2,5

(H). (H). C. (H). D. — (H)

Cau 77: Mot doan mach AB gom hai doan mach AM va BM méc néi tlep. Doan mach AM gom dién tr¢ thuan R: mac noi tiép
VGi tu dién co6 dién dung C, doan mach MB gom dién tré thuan Rz mac noi tiép vai cuon cam thuan c6 d6 tu cam L. Dat dién ap
xoay chieu u = Ugcoswt (Uo va @ khong d6i) vao hai dau doan mach AB thi cdng suat tiéu thu cia doan mach AB la 85 W. Khi

1 . . . . ) o N
do w® = E va do léch pha gitta uam va ume 1a 90°. Néu dat dién ap trén vao hai dau doan mach MB thi doan mach nay tiéu thu

cdng suét bang:

A.85W B. 135 W. C.110w. D. 170 W.

Cau 78: Poan mach xoay chiéu R,L,C ¢ cudn thuan cam L c6 gié tri thay d6i dugc. Dung ba von ké xoay chiéu c6 dién tro rat
I6n do dién &p hiéu dung trén mdi phan tir. Biéu chinh gia tri cia L thi thiy dién ap hiéu dung cuc dai trén cuon cam lon gap hai
lan dién &p hiéu dung cuc dai trén dién tro. Hoi dién &p hiéu dung cuc dai trén cudn cam gap bao nhiéu lan dién 4p hiéu dung trén
tu?

A.3 B.4 C.\3 D. 2/3

Cau 80 : Mot cudn day khong thuan cam néi tiép vai tu dién C trong mach xoay chiéu co dién &p u=Uopcoswt(V) thi dong dién
trong mach sém pha hon dién ap u 1a 1 va dién ap hiéu dung hai dau cun day 1a 30V. Néu thay C;=3C thi dong dién cham pha
hon u gbc 92=90%¢; va dién &p hiéu dung hai dau cudn day 12 90V. Tim Uo.

A. 60/+/BV B.30/5V C. 3042V D. 60V

Cau 81: Pat mot dién ap u = Ug cos ot ( U khong ddi, o thay doi duoc) véo 2 dau doan mach gdbm R, L, C mic ndi tiép théa
min diéu kién CR2< 2L. Goi V1 V2, Vs lan lugt 1a cac von ké mic vao 2 dau R, L, C. Khi ting dan tan s thi thay trén mdi von
ké déu c6 1 gia tri cuc dai, tha tu 1an luot céc von ké chi gi tri cuc dai khi tang dan tan sb 1a

A. V1, V2, Vs. B. V3, V2, V1. C. Vs, Vi, Vo. D. V1, V3,Va.
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Cau 82: Bat mot dién ap xoay chiéu u = Ugcosot (V) vao hai dau mot doan mach AB gom dién tro R, cudn day cam thuan L va
tu dién c6 dién dung C mac ndi tiép. Tu C ¢0 dién dung thay d6i duge.Thay doi C, khi Zc = Zc; thi cuong do dong dién tré pha Z

S0 Vi dién ap hai ddu doan mach, khi Zc = Zc, = 6,25Zc1 thi dién &p hiéu dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai. Tinh hé s6
cdng suét ciia mach.

A.0,6 B.0,7 C.0,8 D.0,9

Cau 83: Cho mach dién xoay chiéu AB chtra R, L,C ndi tiép, doan AM c6 dién tro thuan va cuon day thuan cam 2R = Zi, doan
MB ¢6 tu C dién dung c6 thé thay di dugc. Dat hai dau mach vao hiéu dién thé xoay chiéu u = Ugcoswmt (V), cb Up va © khong
d6i. Thay d6i C = Co cdng suat mach dat gia tri cuc dai, khi d6 méac thém tu C; vao mach MB c6ng suat toan mach giam mat nira,
tiép tuc mac thém tu C, vao mach MB dé cong suat cua mach tang gép doi. Gia tri Cz la:

A. Co/3 hoic 3Co B. Co/2 hoac 2Cy C. Co/3 hoac 2Cy D. Co/2 hoic 3Co
Cau 84 : bat dién &p xoay chiéu u = 100 \/E cosot (c6 o thay doi duge trén doan [100 ;2007 ] ) vao hai dau doan mach cO R, L,
L As ik X 1 10
C mac noi tiép. Cho bict R=300QQ , L= —(H);C= P.
V4 V4

Dién p hiéu dung giira hai dau L c6 gid tri I6n nhat va nho nhét twong tng la

A. ﬂV;@V. B. 100 V; 50V. C.50V; @V. D. 50\/§V; 50V.
V13 ' 3 3

Céau 85: Cho mach dién AB gém hai doan mach AM néi tiép véi MB, trong d6 AM gdm dién tré R néi tiép vai tu dién co dién
dung C, MB c6 cudn cam c6 do ty cam L. Dit vao hai du doan mach mot dién p xoay chiéu u= U V2 cosot. Bibt uam vuéng
pha Véi ums V6i moi tan sé ®. Khi mach c6 cong hudng dién vai tan s6 wo thi Uaw = Ums . Khi © = o1 thi uam tré pha mét géc oy

A X . . x ey L X y T 3
do6i vai uag va Uam = Uz . Khi ® = 2 thi uam tré pha mot géc oz doi vai uag va Uam = U1’. Biét ou + a2 :E va U; :ZU’l .

Xéc dinh hé s6 cong suat cua mach tng véi o1 va o2

A. cosp =0,75; cose’=0,75. B.cosp = 0,45; cose’ =0,75

C.cosp =0,75; cosp’=0,45 D. cosp =0,96; cose’=0,96

Cau 86. Cho mach dién xoay chiéu R, L mic ndi tiép, cuon day thuan cam c6 do tw cam L = 1/ © H, R = 100Q méc vao hai dau

doan mach higu dién thé u = 200+ 200+/2 cos100mt (V). Xéc dinh cuong do dong dién cuc dai trong doan mach.

A 1=6(A) B.1=242 C.1=23(A)D. 1=3(A)

Cau 87: Dit dién &p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va c6 tan sb W ?JMWMH rgach gom dién tré' R, cudn cam
~ 2L

thuan L va ty dién C ghép néi tiép. Gia tri cua R va C khong ddi. Thay ddi gié tri ciia L nhung ludn c6 R2 < < thikhiL=1L;=
1 “ A 7 - A -~ . A A 9 A s =2 ’ by - 1 N “ A

2— (H), dién ap hiéu dung gitra hai dau cudén cam thuan co biéu thac la ug = U1\/§ cos(owt + @1 ); khi L =L, = — (H), thi dién
Vs V4

ap hiéu dung gitra hai dau cudon cam thuan c6 biéu thac 1a ue = Us \/Ecos(mt + @2 ); khi L= L3z = — (H), thi dién &p hiéu dung
V4

gitta hai diu cusn cam thuin cé biéu thic 13 uis = Uz v/2 cos(wt + @3 ) . So sénh Uy va Uz ta ¢6 hé thic dang 1a

A Ui<U; B U>U; CU=U, D.U= +2U,

. 1 50 , .
Cau 88:: Cho mach dién RLC (cudn day khéng thuan cam), L = —H, C =— pF, R = 2r. R mac vao hai diém A, M; cudn day
/4 /4

mac vao hai diém M, N; tu C mac vao hai diém N, B; Mac vao mach hi¢u diénthé  uag = Uocos(100xt + E) (V), Biét Uan =

200V, hiéu dién thé tac thoi gitra hai diém MN Iéch pha so véi hiéu dién thé tac thoi gitra hai diém AB la E
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a) Xac dinh cac gia tri Ug, R, r

A. 2002 v: E2 200 Q: 1000 B. 400V: S= 200,100
3 \/_ \/_
C. 100\/§v;@ Q: 1000 D.200+/2 V: 2= 200 , 100

NCEE B R

b) va viét biéu thirc dong dién trong mach?

A. i =+/2 sin(100t + %) A B. i = 2sin(100t - %)A

C.i= cos(100nt + %) A D. i = +/2 cos(100xt + %) A

Cau 89: Cho mach dién RLC néi tiép; R = 120~/3 Q, cusn day ¢6 r = 30+/3 Q. hiéu dién thé hai diu doan mach uag =

Uocos(100xt + %) (V), R mic vao hai diém A, M; cuon day méc vao hai diém M, N; tu C méc vao hai diém N, B; Uan = 300V,

Uwie = 60 +/3 V. Hiéu dién thé tirc thi uaw lach pha so voi uys 12 % . Xéc dinh Uy, L, C?

-3 -3
A60+/42 V; ﬁH; - 8. 120v: 2 10
A T 24
-3 -3
C. 120V: EH 10 = D. 6042 V: 2 H: 10 F:
T T T VA

Cau 90: N&i hai cuc cua mot may phat dién xoay chidu mot pha c6 5 cap cuc tir vao hai ddu doan mach AB gom dién tré thuan
-4
F. Tc d6 roto cua may c6 thé thay ddi duoc.

. 41
R=100€2, cudon cam thuan c6 do tu cam L= 6_ H vatu dién c6 dién dung C = 3
V4 T

Khi toc d6 roto cua may 1a n hoic 3n thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong mach c6 cuing gia tri I. Gia tri ciia n bang bao nhiéu?
Cau 91: Poan mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Dit vao hai diu doan mach
mot dien ap xoay chidu uas = U~/2 cos(100 24 ) V. Biét R = 80Q2 , cudn day ¢6 r = 20Q, Uan = 300V , Uy = 60+/3 V VA Uan
léch pha véi ums mot goc 90° . Pién &p hiéu dung hai dau mach cé gia tri :
A. 200V B 125V C. 275V D. 180V
Cau 92 : May bién thé gém cudn SO cap N1=1000 vong, r1=1 (6m); cudn thi cap voi N,=200 vong, r;=1,2 (m). Ngudn so cap co
hi¢u dién thé hiéu dung Uy, tai thir cap 1a tro thuan R=10 (6m); hiéu dién thé hiéu dung U,. Bé qua mat mat ning lugng & 18i ti.
Tinh ti s6 U1/U; va tinh hiéu suat caa may.
A. 80% B. 82% C. 69% D. 89%
Cau 93:.Dit dién 4p xoay chiéu vao mach RLC ndi tiép c6 C thay bdoi dugc.

10 10 . 3.10™*

FvaC=C;= F thi Uc ¢6 cling gia tri. Bé Uc c6 gid tri cuc dai thi C co giatri: A.C=
V4 27 A

10 3.10™" 2.107*
F C.C= F. D.C=
3 2 3

Cau 94: Cho mach dién nhu hinh v&. Dit vao hai dau doan mach dién ap xoay
chidu u=120/6 cos(100 7 t)(V) én dinh, thi dién 4p hiéu dung hai diu MB RM CN Lr bing
120V, cong sudt tiéu thy toan mach biang 360W; do léch pha gita uanva A o | 000 g uws Ia

90° uan Va uag 1260°. TiImR var

A.R=120Q; r=60Q B.R=60Q2; r=30Q) ;

C.R=60Q; r=120Q D.R=30Q; r=60Q

Cau 95. Cho mach dién AB gdm hai doan mach AM néi tiép véi MB, trong d6 AM gdm dién tro R néi tiép voi tu dién c6 dién

dung C, MB ¢6 cugn cam c6 do tu cam L. Dt vio hai dAu doan mach mot dién ap xoay chidu u =U+/2 cos at(V) . Biét uam

KhiC=C; = F.

C= F

vudng pha véi ume V6i moi tan sé @ . Khi mach c6 cong huéng dién voi tan s6 @, thi Uam=Uwms . Khi @ = @, thi uaw tré pha
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p I N . < X U IO N y A V2N
mot goc «; doi voi uag va Uam = U1 . Khi @ = @, thi uam tré pha mot goc a, doi voi uag va Uam= Uy . Bict o, + @, = > va

3, ., _ L. . .
U, =—U",. Xac dinh hé s6 cong suat ciia mach ung véi @, ; @,
4

A. cosp=0,75;cosp'=0,75 B. cosp =0,45;cosp'=0,75
C. cosp=0,75;cosp'=0,45 D. cose =0,96;cos¢'=0,96
Cau 96 : Mot doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac néi tiép. Doan mach AM chi c6 bién tré R, doan mach MB
gom dién tré thuan r mac noi tiép vai cudn cam thuan co do6 tu cam L. Bat vao AB mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va
tan so khong doi. Dieu chinh R dén gia tri 80 Q thi cong suat tiéu thu trén bien tro dat cuc dai va tong tré cuia doan mach AB chia
hét cho 40. Khi d6 hé s6 cdng suat ctia doan mach MB va cua doan mach AB tuong ng la
1 1 11
A.§va§. B.—vaé. C.—vaﬁ. D.ﬁva—s.
8 8 8 4 17 2 118 160

Cau 97 : Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 mot cap cuc, mach ngoai duoc ndi véi mot mach RLC ndi tiép gdm cuon
thuan cam L = 10/25x(H), tu dién C va dién tré' R. Khi may phat dién quay vai tbe d6 750 vong/phut thi dong dién hiéu dung qua

mach la \/E A, khi may phat dién quay véi toc dd 1500vong/phut thi trong mach ¢ cong hudng va dong dién hiéu dung qua
mach la 4A. Gia tri cia R va C trong mach Ia:

A: R =25 (Q), C=10325n(F). B: R=30(Q), C = 103%n=(F).

C:R=25(Q), C =10%x(F). D: R=30(Q), C =103/251(H).

Cau 98: khi dat dong dién ap xoay chiéu vao hai ddu mach gom dién trg thuan R mac néi tiép mot tu dién C thi biéu thirc dong

dién c6 dang: i1=lo cos(wt+ 5 )(A).méc ndi tiép thém vao mach diién cuon day thuan cam L rdi méc vao dién ap ndi trén thi biéu
thire dong dién cd dang i2=lo cos(wt- % )(A).Biéu thirc hai d4u doan mach c6 dang:
A:u=Upo cos(ot + 5)(V) B: u=Up cos(at +§ )V)

_C: u=Up cos(wt _E (V) D: u=Ug cos(wt —% (V)

Cau 99: Mot doan mach gom cudn cam ¢ do ty cam L va dién tro thuan r méac néi tiép vai tu dién cé dién dung C thay ddi duoc.
Dit vao hai dau mach mét hiéu dién thé xoay chiéu cé gia tri hiéu dung U va tin sé f khdng déi. Khi diéu chinh dé dién dung cua
tu dién co gi4 tri C=Cy thi dién &p hiéu dung giita hai dau tu dién va hai d¢au cuén cam c6 cling gia tri va bang U, cuong do dong

dién trong mach khi d6 c6 biéu thic i, = 2./6cos (lOOﬂt +%j (A) . Khi diéu chinh dé dién dung cia tu dién c6 gié tri C=C, thi

dién &p hiéu dung gitra hai ban tu dién dat gia tri cuc dai. Cuong do dong dién tirc thoi trong mach khi d6 c6 biéu thuc 1a

A i, :Zﬁcos(loonui—;[j(A) A, =22 cos(lOO;zH j(A)
C. i, = 2+/3cos (1oom+i—ZJ(A) D. i, = 2+/3c0s (1007zt + j(A)

Cau 100 : Cho doan mach AB gom hai doan mach AM nt véi MB. Biét doan AM gém R nt véi C va MB ¢6 cudn cam cé do tu
cam L va dién trg r. Dat vao AB mot dién ap xoay chiéu u = U~/2 cosot (v). Biét R=r = E , dién 4p hiéu dung gitra hai dau

MB I6n gép n = /3 dién ap hai diu AM. Hé s6 cong suét ciia doan mach c6 gié tri I
A. 0,866 B. 0,975 C. 0,755 D.0,887
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